Nije za

Najbolje upravljanje energijom u Friedrich Wenner GmbH, Versmold

Kod proizvodnje kartonske ambalaze za slanje i prezentaciju od ¢vrstog i valovitog kartona,
najveéim dijelom za u okolici Versmolda (okrug Gitersloh) koncentriranu mesnu industriju,
komprimirani zrak je jedan od najvaznijih izvora energije.

Friedrich Wenner GmbH je poduzecée
kojega vodi njegov vlasnik, a koje je
1930. osnovano kao ,Friedrich Wenner
Holzkistenfabrik®  (Friedrich  Werner
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tvornica drvenih sanduka). Tijekom
1950.-ih je proizvodnja drvenih sandu-
ka preinaena u proizvodnju kartonske
ambalaze. Krajem 1960.-ih godina,

stavljanjem u pogon prvih automatskih
presa, zapocinje proizvodnja sklopive
kartonske ambalaze.

Wenner je danas jedan od vodedéih pro-
izvodaca kartonske ambalaze za Zivez-
ne namirnice. K tome dolaze rjeSenja
za pakiranje od valovitog kartona. Sklo-
piva kartonska ambalaza Stedi na mje-
stu, nije Stetna za okoli§, lagana je, a
pri tome stabilna. Nadalje, danas se ne
radi samo o kartonu za pakiranje, nego
o cjelovitom, inovativnom konceptu pa-
kiranja, prije svega na podru¢ju ziveznih
namirnica.

Proizvodnja je vecinom automatizirana.
Tisak, rezanje, uzljebljivanje, prorezi-
vanje, sklapanje i lijepljenje — iskustvo,
Know-how i inovativha tehnika medu-
sobno suraduju za besprijekoran tijek
postupaka od arka od kartona do spo-
menutog prezentacijskog pakiranja ili
do stabilnog kartona za slanje.

Da pri tome komprimirani zrak u svakoj
fazi obrade igra glavnu ulogu, posta-
je jasno kod prvog obilaska proizvod-
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ne hale: komprimirani zrak potiskuje,
upravlja i radi posvuda. Ovdje u presi
6000 puta u satu osigurava transport
araka i 80 tonski tlak alata. Tamo regu-
lira kontaktni tlak valjaka i doziranje lje-
pila stroja za lijepljienje sklopnih kutija.
Ovdje u redovitim razmacima izbacuje
karton, kako bi odgovarao broj po pake-
tu, ne bi li odmah nakon toga samostal-
no povezao pakete.

Energi¢na ,Katica za sve” se stvara u
novoj stanici s pet Kaeser vij¢anih kom-
presora tipa ASD 57. Njome upravlja
Sigma Air Manager 8/8, a zajedno is-
poruCuju komprimirani zrak od 7 bara
iznad atmosferskog tlaka preko dva
Kaeser energetski Stedljiva rashladna
suSaca tipa TF 173 u takoder novoj
mrezi cjevovoda. K tome u stanici radi i
Aircenter SK 12. Ova samostalna kom-
paktna stanica je predvidena iskljucivo
za potrebe komprimiranog zraka kucéne
tiskare s komprimiranim zrakom od 12
bara iznad atmosferskog tlaka. U toj
kuénoj tiskari radi vrlo moderni offset
tiskarski stroj tipa Roland 906-6LVV s
lakiranjem MAN-Roland. Za 26 m dugi i
okruglo100 tona teski stroj je izgradena
vlastita, nova 700 m? velika hala. Inve-

Komprimirani zrak je u svim
proizvodnim fazama prisutan kao
pogonska i/ili upravljacka snaga
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sticija koja je uslijedila u pravom trenut-
ku, jer se sukladno objasnjenu voditelja
poslovanja Stephana Potthoff-Wennera,
zahtjevi za vanjsko uredenje, prije sve-
ga prodajne ambalaze stalno penju u
visine.

Obnovom tiskare je cijela proizvodnja
provjerena na kompatibilnost s novim
tiskarskim strojem, pri ¢emu su detal;-
no provjereni i opskrba potrebnom po-
gonskom energijom u obliku elektri¢ne
energije, komprimiranog zraka i vakuu-
ma. To je dovelo do potpuno novog ure-
denja opskrbe komprimiranim zrakom u
spomenutom obliku.

Instalacija vlastite opskrbne sabirnice
za proizvodne hale s pet vijcanih kom-
presora i samodostatno rjeSenje za ti-
skarski stroj ne samo da su energetski
ucinkovitiji od zamijenjene konstrukcije
od dva velika vijana kompresora, nego
su i pouzdaniji. Uz trenutnu iskoriste-
nost u pogonu nikada ne radi svih pet
7-barskih kompresora odjednom, tako
da uvijek minimalno jedan kompresor
stoji na raspolaganju kao rezerva.

Najbolje upravljanje

energijom

Wenner sam proizvodi oko 30 % uku-
pno potrebne struje s ,fotovoltaik” su-
stavom. 2158 solarnih modula ukupne
nominalne energije od 465,4 kWp go-
diSnje stvara oko 450 000 kWh elektri¢-
ne energije. To upravljanje energijom
odgovara otprilike godisnjoj potrebi od
preko 130 prosje¢nih domadinstava.
Svake godine poduzeée tako uStedi
okruglo 320 000 kg CO,,.

Ali, nije samo po pitanju elektricne
energije iskoriStavanje nefosilnih obli-
ka energije svakodnevna praksa u fir-
mi Wenner. PovrSina kolektora od 12
kvadratnih metara sluzi za proizvodnju
tople vode pomoéu sunCeve energije.
Naravno da su i hovi Kaeser kompreso-
ri uklju€eni u opskrbu energijom, jer re-
kuperacijom topline svoju neiskoristenu
toplinu u potpunosti pohranjuju u veliki
toplinski spremnik Wenner energetske
centrale, a topli odlazni zrak za pomo¢
grijanju proizvodnih skladista. Centrala
neiskoriStenu toplinu raspodjeljuje pre-
ma potrebama.

Centralno upravljanje energijom auto-
matski svakih 15 minuta mjeri stvarnu
potro$nju za svaku namjenu. Zasnova-
no na tim podacima racunalo kreira pro-
gnozu potrosnje, kako bi iz toga izvelo
i prikljucilo najpovoljniju vrstu opskrbe.
Ako je primjerice dogledno, da ¢e uspr-
kos solarnoj struji i blok termoelektrani
dod¢i do vrSnog opterecenja kod preuzi-
manja elektricne energije od poduzecéa
za opskrbu energijom, energetska cen-
trala prije dostizanja te vrijednosti ne
iskljuGuje potrebne agregate kao npr.
klimatizacijske i ventilacijske uredaje.
Ako to nije dovoljno, ukljuuje se dizel-
ski agregat za struju, €iji pogon uzrokuje
znatno manje troSkove nego $to bi po-
duzeée za opskrbu energijom obracu-
nalo za vréno opterecenje.

Naravno da je kod upravljanja energi-
jom instaliran i Sigma Air Manager koji
upravlja stanicom komprimiranog zra-
ka. On s velikom cjelinom ne sura-
duje samo po pitanju upravljanja
kompresorima, on i preko
Air Control Plus ispo-
ruuje  sadrzajne
podatke o isko-
ristenosti i

energetskoj ucinkovitosti stanice. Time
trajno doprinosi osiguranju i poboljSa-
nju cjelokupne energetske ucinkovitosti
proizvodnje u firmi Wenner.
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