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Ono što je 1903. u Münster-Hiltrupu počelo kao tvornica za Max Winkelmannove „Glasurit“ lakove, 
danas je površinom od gotovo 400 000 kvadratnih metara i oko 2300 djelatnika najveći proizvodni 
pogon lakova na svijetu. Od 1965. je pogon glavna lokacija firme BASF Coatings.

BASF Coatings štedi energiju i novac ugovaranjem komprimiranog zraka

Komprimirani zrak za „papagaja“

Zato što rastuće poslovanje nije moglo 
proširiti svoje kapacitete u Hambur-
gu, nova lokacija tvornice lakova je od 
1903. postala, u Dortmund-Ems ka-
nalu, željeznicom i cestom povezano 
zemljište južno od Münstera u Hiltrupu 
(danas pripada Münsteru) – a ostalo je i 
do danas. 1924. je zaštitni znak postao 
papagaj, poznat diljem svijeta, koji i dan 
danas kao simbol tvornice krasi 1904. 
izgrađeni vodotoranj. 1925. je počela 
era nitroceluloznih lakova. Izgrađena je 
tvornica boja Glasso, a ime je postalo 
simbolom napretka i inovacije. Glasso 
je omogućio prvo lakiranje automobila 
postupkom prskanja u Njemačkoj! 
Od 1930. je Glasurit s 1000 zaposle-
nika bila najveća tvornica lakova na 
kontinentu. 1932. je uslijedila proizvod-
nja Glassomax lakova na bazi umjetne 
smole i emajl lakova.
Nakon 1945. bilo je potrebno prebrodi-
ti štetu od bombardiranja i demontažu 
preostalih tvorničkih pogona, kako bi se 
1950.-ih opet krenulo u smjeru rasta.  
1962. je uvođenjem metalik lakova bila 
prava prekretnica. 1965. je razvijeno 
električno lakiranje uranjanjem, a iste je 
godine Max Winkelmann GmbH postalo 
društvo kći firme BASF dioničko druš-
tvo, Ludwigshafen.
Preko BASF boje + vlakna AG (1972.) i 
BASF lakovi i boje (1986.) se 1997. doš-
lo do današnjeg naziva BASF Coatings. 

Novi Color Design Studio Europe, prvi te 
vrste u industriji lakova u Europi, otvoren 
je u ljeto 2008. u nekadašnjoj vili Kaven, 
direktno u pogonu.
Nije upitno: BASF Coatings i njihova 
marka Glasurit su već mnogo desetlje-
ća pravi „Global Player“ i vodeći u branši 
diljem svijeta.
BASF Coatings GmbH se ubraja u me-
đunarodno aktivne sektore poduzeća 
Coatings grupe BASF. Područje Coatin-
gs razvija, proizvodi i na tržište plasira 
kvalitetan asortiman inovativnih lakova 
za vozila, popravak vozila i industriju te 
građevinske boje.

Komprimirani zrak bitan nositelj 
energije
U kemijsko proizvodnim postrojenjima, 
osobito za ovdje navedenu veličinu, 
komprimirani zrak je već zbog sigurno-
sno-tehničkih razloga – ključna riječ: 
zaštita od eksplozije – neizostavan. Nje-
govo pouzdano, učinkovito stvaranje uz 
konstantnu kvalitetu je temelj proizvod-
nje. Tako u proizvodnji laka pokreće ve-
like lopatice miješalica, služi za čišćenje 
povratnih spremnika za najam, u tvor-
ničkoj spalionici otpada služi za dovo-
da kisika nužan za postizanje potrebne 
temperatura te pokreće automate za 
pakiranje u otpremi; da navedemo samo 
neke od primjera.

Kao i posvuda, tako je i u BASF Coa-
tings u Münsteru izjašnjeni cilj korisnika, 
osigurati komprimirani zrak pouzdano i 
istovremeno ekonomično. Kada je došlo 
do toga da se zastarjeli sustav opskrbe 
komprimiranim zrakom sa svim svojim 
slabim točkama poboljša modernim ure-
đajem i novim cijevima, Dieter Heeren i 
voditelj nabave su se odlučili za to, da 
kupuju samo komprimirani zrak, dakle 
ugovaranje komprimiranog zraka prema 
modelu Sigma Utility Air Kaeser Kom-
pressoren.

Naposljetku takva vrsta primanja kom-
primiranog zraka ne oslobađa samo 
vlastite kapacitete, koji su tada na ras-
polaganju za ključne zadatke poslova-
nja, nego i pretvara fiksne troškove, koje 
je trebalo bilancirati, u varijabilne troško-
ve, koje moguće odmah učiniti trenutno 
porezno važećim poslovnim izdacima.
Iskladištenje stvaranja i pripreme kom-
primiranog zraka ima i direktne pozi-
tivne posljedice za energetski prora-
čun korisnika. U konačnici je vlasniku 
stanice komprimiranog zraka povoljno, 
što ista može raditi učinkovito i time 
ekonomično, koliko god je to moguće. 
A to kod ugovorno dogovorene ukupne 
dobavne količine od 45 mil. m³/godišnje 
znači upotrijebiti sva sredstva na raspo-
laganju tako kako to mogu samo iskusni 
stručnjaci za komprimirani zrak, kako bi 

Povijest marke Glasurit 1888 Hamburg 
je počela kada je trgovac Max Winkel-
mann 1888. otvorio svoju „Trgovinu lako-
vima i bojama Max Winkelmann“. Ubrzo 

je započeo s vlastitom proizvodnjom 
tada potpuno nove boje laka „kristalno 
bijele“ kao i sredstva za zaštitu od hrđe 
Eisenglasurit. Veliki parobrodi i carska 

jahta „Hohenzollern“ su lakirani njima 
– počela je priča o uspjehu! 1898. je 
osnivač udružio svoje proizvode pod 
nazivom marke Glasurit. 

Ne trebaju samo brojne lopatice 
miješalice (gore) u firmi BASF 
Coatings u Münster-Hiltrupu velike 
količine komprimiranog zraka
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sigurnost dobave i energetska učinkovi-
tost bili trajno usklađeni.
Za 30 spomenutih već je dogovorena 
fiksna kupovna cijena za 45 mil. m³ go-
dišnje. Ono što se potroši iznad toga, 
podliježe vlastitom ugovoru, koji se te-
melji na energetskoj učinkovitosti stani-
ce. To znači, ako je utvrđena specifična 
energetska učinkovitost proizvođača 
komprimiranog zraka – i komponenti za 
pripremu – bolja od vrijednosti navede-
ne u ugovoru, Kaeser Kompressoren 
sudjeluju u financijskoj uštedi energet-
skih troškova. To je fer izazov za daljnji 
porast energetske učinkovitosti, kako je 
uočio Dieter Heeren.
I u firmi BASF Coatings svi u međuvre-
menu gledaju gdje se koristi i koliko sve 
vrednije energije. Ipak pogon godišnje 

uzima 135 000 MWh primarne energije 
u obliku struje i plina. Stoga niti ne čudi 
da Dieter Heeren može točno klasificira-
ti koji je potrošač s kojim udjelom potre-
ba komprimiranog zraka uključen. La-
vovski dio s okruglo 33 posto odlazi na 
tvornicu lakova; zatim slijedi postrojenje 
za zbrinjavanje otpada sa 18 posto, a 
slijedi ga tvornica smole sa 17 posto. 
Potrošači preostale trećine su manja 
jednoznamenkasta postotna područja. 
Upravljanje energijom i obnavljanje cje-
lokupnog sustava komprimiranog zraka 
već su se sada isplatili, pri čemu Dieter 
Heeren polazi od godišnje uštede na 
području od 30 000,00 €. To je već sada 
isplativo.
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ku godinu 2013.) kao dokaz certificiran-
ja vrijede još samo sustavi upravljanja 
energijom sukladno DIN EN 16001/ISO 
50001 ili sustav upravljanja okolišem 
sukladno EMAS. 

1 – Inventura
Prvi, bitan korak je određivanje „en-
ergetskih aspekata“, dakle mjesta, na 
kojima se troši energija. S tim dolazi i 
kvantificiranje potrošene energije kao i 
bilježenje tehničkih podataka energets-
kih potrošača (tip, godina proizvodnje, 
stupanj učinkovitosti itd.)
Potrebno je zabilježiti sve opskrbe 
energijom, sve sustave za pretvorbu 
(kompresore, transformatore, kotlove 
itd.) i raspodjelu (mreža komprimiranog 
zraka, vodovi za rashladnu i vodu za 
grijanje itd.) energije, sve agregate koji 
troše energiju kao i procese te emisije 
(energija pogon najčešće napušta kao 
neiskorištena toplina/ispušna para). 
Stvarnom stanju pripadaju i obuhvaćene 
i dokumentirane mjere za uštedu ener-

Upravljanje energijom, dakle sistemats-
ko planiranje i optimizacija poslovnog 
utroška energije, trebalo bi kontinuira-
no poboljšavati energetsku učinkovitost 
kao i s tim povezane troškove te trajno 
smanjiti onečišćenje okoliša. 
Poduzeća, koja već imaju sustav upravl-
janja kvalitetom sukladno ISO 9001, su-
stav upravljanja okolišem sukladno ISO 
14001 ili sustav upravljanja sigurnošću 
na radu sukladno OHSAS 17001, već si 
olakšavaju. U tom je slučaju postojeće 
sustave upravljanja i elemente sustava 
upravljanja energijom moguće proširiti:
• Proširenje politike poduzeća
• Utvrđivanje ciljeva za smanjenje
 potrošnje energije
• Proširenje postupka i 
 uputa za rad

Certifikat upravljanja energijom: 
Tko i zašto
Zakon o obnovljivim izvorima energije 
(EEG) određuje da sustavi za proizvod-
nju struje iz obnovljive energije prvenst-

veno trebaju biti spojeni na električnu 
mrežu te tako proizvedenu električnu 
energiju prvenstveno mora kupiti i raspo-
dijeliti mrežni operator. Udio obnovljive 
energije kod proizvodnje električne stru-
je do 2020. treba iznositi 35 posto, a do 
2050. 80 posto.
Proizvodna poduzeća i pruge s velikom 
potrošnjom struje samo su ograničeno 
obvezatni kupiti struju sukladno zakonu 
o obnovljivim izvorima energije, kako to 
ne bi utjecalo na njihovu međunarodnu 
konkurentnost: Proizvodna poduzeća s 
velikom potrošnjom struje (od 1. siječnja 
2012. (EEG 2012) 1 GWh u posljednjoj 
poslovnoj godini pri 14 posto bruto do-
dane vrijednosti) na zahtjev saveznom 
uredu za gospodarstvo i kontrolu izvoza 
mogu biti u velikom omjeru oslobođeni 
EEG doprinosa. U tu svrhu certifika-
tom moraju dokazati, da je njihova 
„potrošnja energije i potencijal za sman-
jenje potrošnje energije porastao te da 
je procijenjen“. U slučaju podnošenja 
zahtjeva od 2012. (dakle za kalendars-

Pristup za smanjenje energetskih troškova poduzeća opisuje DIN EN 16001 „Sustavi upravljanja 
energijom – zahtjevi s uputama za primjenu“. Ovu normu, po prvi puta za Njemačku objavljenu u 
kolovozu 2009., u dogledno će vrijeme zamijeniti međunarodno važeći ISO 50001.

Upravljanje energijom
Optimizirati utrošak energije i smanjiti troškove

Tvornice lakova i postrojenja za zbrinjavanje otpada (desno) glavni su potrošači 
komprimiranog zraka


