-4

e A

Komprimirani zrak za , papagaja“

BASF Coatings Stedi energiju i novac ugovaranjem komprimiranog zraka

Ono $to je 1903. u Miinster-Hiltrupu pocelo kao tvornica za Max Winkelmannove ,Glasurit* lakove,
danas je povrsinom od gotovo 400 000 kvadratnih metara i oko 2300 djelatnika najveci proizvodni
pogon lakova na svijetu. Od 1965. je pogon glavna lokacija firme BASF Coatings.

Povijest marke Glasurit 1888 Hamburg je zapo€eo s vlastitom proizvodnjom  jahta ,Hohenzollern“ su lakirani njima
je pocela kada je trgovac Max Winkel- tada potpuno nove boje laka ,kristalno  — pocela je prica o uspjehu! 1898. je

mann 1888. otvorio svoju ,Trgovinu lako-  bijele” kao i sredstva za zastitu od hrde  osniva¢ udruzio svoje proizvode pod
vima i bojama Max Winkelmann*“. Ubrzo  Eisenglasurit. Veliki parobrodi i carska  nazivom marke Glasurit.
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Zato Sto rastuce poslovanje nije moglo
proSiriti svoje kapacitete u Hambur-
gu, nova lokacija tvornice lakova je od
1903. postala, u Dortmund-Ems ka-
nalu, Zeljeznicom i cestom povezano
zemljiSte juzno od Minstera u Hiltrupu
(danas pripada Miinsteru) — a ostalo je i
do danas. 1924. je zastitni znak postao
papagaj, poznat diljem svijeta, koji i dan
danas kao simbol tvornice krasi 1904.
izgradeni vodotoranj. 1925. je pocela
era nitroceluloznih lakova. Izgradena je
tvornica boja Glasso, a ime je postalo
simbolom napretka i inovacije. Glasso
je omogudio prvo lakiranje automobila
postupkom prskanja u Njemackoj!

Od 1930. je Glasurit s 1000 zaposle-
nika bila najve¢a tvornica lakova na
kontinentu. 1932. je uslijedila proizvod-
nja Glassomax lakova na bazi umjetne
smole i emajl lakova.

Nakon 1945. bilo je potrebno prebrodi-
ti Stetu od bombardiranja i demontazu
preostalih tvornic¢kih pogona, kako bi se
1950.-ih opet krenulo u smjeru rasta.
1962. je uvodenjem metalik lakova bila
prava prekretnica. 1965. je razvijeno
elektricno lakiranje uranjanjem, a iste je
godine Max Winkelmann GmbH postalo
drustvo kéi firme BASF dioni¢ko drus-
tvo, Ludwigshafen.

Preko BASF boje + vlakna AG (1972.) i
BASF lakovi i boje (1986.) se 1997. dos-
lo do danasnjeg naziva BASF Coatings.

Ne trebaju samo brojne lopatice
mijesalice (gore) u firmi BASF
Coatings u Miinster-Hiltrupu velike
kolicine komprimiranog zraka

Novi Color Design Studio Europe, prvi te
vrste u industriji lakova u Europi, otvoren
je u lieto 2008. u nekadasnjoj vili Kaven,
direktno u pogonu.

Nije upitno: BASF Coatings i njihova
marka Glasurit su ve¢ mnogo desetlje-
¢a pravi ,Global Player” i vodeci u branSi
diliem svijeta.

BASF Coatings GmbH se ubraja u me-
dunarodno aktivne sektore poduzeca
Coatings grupe BASF. Podrucje Coatin-
gs razvija, proizvodi i na trziste plasira
kvalitetan asortiman inovativnih lakova
za vozila, popravak vozila i industriju te
gradevinske boje.

Komprimirani zrak bitan nositelj
energije

U kemijsko proizvodnim postrojenjima,
osobito za ovdje navedenu veli¢inu,
komprimirani zrak je ve¢ zbog sigurno-
sno-tehnickih razloga — kljuéna rijec:
zastita od eksplozije — neizostavan. Nje-
govo pouzdano, ucinkovito stvaranje uz
konstantnu kvalitetu je temelj proizvod-
nje. Tako u proizvodnji laka pokrece ve-
like lopatice mijeSalica, sluzi za CiS¢enje
povratnih spremnika za najam, u tvor-
ni¢koj spalionici otpada sluzi za dovo-
da kisika nuzan za postizanje potrebne
temperatura te pokreée automate za
pakiranje u otpremi; da navedemo samo
neke od primjera.

Kao i posvuda, tako je i u BASF Coa-
tings u Minsteru izjaSnjeni cilj korisnika,
osigurati komprimirani zrak pouzdano i
istovremeno ekonomic¢no. Kada je doslo
do toga da se zastarjeli sustav opskrbe
komprimiranim zrakom sa svim svojim
slabim to¢kama pobolj$a modernim ure-
dajem i novim cijevima, Dieter Heeren i
voditelj nabave su se odludili za to, da
kupuju samo komprimirani zrak, dakle
ugovaranje komprimiranog zraka prema
modelu Sigma Utility Air Kaeser Kom-
pressoren.

Naposljetku takva vrsta primanja kom-
primiranog zraka ne oslobada samo
vlastite kapacitete, koji su tada na ras-
polaganju za kljuéne zadatke poslova-
nja, nego i pretvara fiksne troskove, koje
je trebalo bilancirati, u varijabilne trosko-
ve, koje moguce odmah uciniti trenutno
porezno vaze¢im poslovnim izdacima.

IskladiStenje stvaranja i pripreme kom-
primiranog zraka ima i direktne pozi-
tivne posljedice za energetski prora-
¢un korisnika. U konacnici je vlasniku
stanice komprimiranog zraka povoljno,
Sto ista mozZe raditi uCinkovito i time
ekonomiéno, koliko god je to moguce.
A to kod ugovorno dogovorene ukupne
dobavne koli¢ine od 45 mil. m3/godiSnje
znadi upotrijebiti sva sredstva na raspo-
laganju tako kako to mogu samo iskusni
struénjaci za komprimirani zrak, kako bi
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Tvornice lakova i postrojenja za zbrinjavanje otpada (desno) glavni su potrosaci

komprimiranog zraka

sigurnost dobave i energetska ucinkovi-
tost bili trajno uskladeni.

Za 30 spomenutih ve¢ je dogovorena
fiksna kupovna cijena za 45 mil. m® go-
diSnje. Ono §to se potrosi iznad toga,
podlijeze vlastitom ugovoru, koji se te-
melji na energetskoj u€inkovitosti stani-
ce. To znadi, ako je utvrdena specificna
energetska ucCinkovitost proizvodaca
komprimiranog zraka — i komponenti za
pripremu — bolja od vrijednosti navede-
ne u ugovoru, Kaeser Kompressoren
sudjeluju u financijskoj ustedi energet-
skih troSkova. To je fer izazov za daljniji
porast energetske ucinkovitosti, kako je
uocio Dieter Heeren.

I u firmi BASF Coatings svi u meduvre-
menu gledaju gdje se koristi i koliko sve
vrednije energije. Ipak pogon godis$nje

uzima 135 000 MWh primarne energije
u obliku struje i plina. Stoga niti ne ¢udi
da Dieter Heeren moze to¢no klasificira-
ti koji je potroSac s kojim udjelom potre-
ba komprimiranog zraka ukljucen. La-
vovski dio s okruglo 33 posto odlazi na
tvornicu lakova; zatim slijedi postrojenje
za zbrinjavanje otpada sa 18 posto, a
slijedi ga tvornica smole sa 17 posto.
PotroSaci preostale tre¢ine su manja
jednoznamenkasta postotna podrucja.
Upravljanje energijom i obnavljanje cje-
lokupnog sustava komprimiranog zraka
vec¢ su se sada isplatili, pri Cemu Dieter
Heeren polazi od godisnje uStede na
podrucju od 30 000,00 €. To je ve¢ sada
isplativo.
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