Komprimira

Kaeser kompresori u proizvodnji stakla za naocale

U tvrtki Rupp + Hubrach u gornjefranaCkom Bambergu, gradu svjet-
ske bastine, Kaeser kompresori ne osiguravaju samo proizvodnju bez
zapreka: korisnik je takoder i grijanje proizvodnih prostora povjerio

proizvodacima komprimiranog zraka.

Stakla za naocale — to je visoka tehno-
logija u samo naoko prisnom, starin-
skom obliku, kao Sto se to moglo uvidje-
ti u kratkom posjetu proizvodnji u tvrtki
Rupp + Hubrach. Ovdje svakodnevno
nastaje do 20.000 plasticnih le¢a za
naocale uz uvijek jednaku opti¢ku i me-
hani¢ku preciznost, kao i s pouzdano-
Séu u isporuci kojom je tvrtka kod svojih
kupaca, opti¢ara, od 1991. godine u
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neprekinutom redoslijedu dobila titulu
“Najbolji njemacki dobavlja¢ stakala za
naocale”.

Na pocetku svake karijere plasti¢nih leca
za naocale (u Bambergu tvrtka proizvo-
di isklju€ivo “le¢e” od plastike, tradicio-
nalne “staklene naocale” proizvodi irska
tvrtka Dépendance) nalazi se recept of-
talmologa ili optiara, Cije specifikacije
ponajprije odluCuju o odabiru odgova-

rajucih pripravaka. Dva takva primjerka
stavljaju se u transportnu kutiju, na te-
melju Cije barkod-oznake se upravlja $to
je moguée automatiziranijim procesom
proizvodnje. Transportne trake prenose
kutiju s pripravcima do pojedinih stanica
za obradu, gdje se oni, ovisno o zahtije-
vanoj sili i smjeru loma glodaju, bruse i
poliraju — pazljivo i precizno obradivani
na automatima s pretezno pneumatskim
pogonom, koji su djelomi¢no samostal-
no konstruirani i instalirani.

Nakon mehanicke obrade slijedi teme-
ljito CiS¢enje u vrlo modernim ultrazvuc-
nim perilicama, koje, zahvaljujuci cirkuli-
ranju Ciste vode, troSe 70 % manje vode
nego uobicajenim postupkom. Na ovom
je mjestu nuzna intervencija Covjeka jer
je stakla radi pranja potrebno izvaditi iz
kutija te nakon toga ponovo pravilno(!)
razvrstati — vrlo odgovoran zadatak koji
zahtijeva mnogo iskustva i dobro pam-
cenje.

Glavni dio opranih stakala sada ide na
bojanje i oplemenijivanje. Prvo je Cisti
rucni rad koji zahtijeva istan€an osjecaj
za ispravne tonove boja, ne samo ako
na primjer neka klijentica posalje uzorak
tkanine svoje omiljene haljine, kako bi
se boja stakala za njezine naoc¢ale mo-
gla uskladiti s tim uzorkom. Toliko indi-

vidualizma je zapravo iznimka, ali i sam
odabir boja je dovoljno dojmljiv.

Kod oplemenjivanja ima opet viSe auto-
matizacije, gdje stakla uz pomo¢ raznih
mineralnih i metalnih supstanci, koje se
ravnomjerno nanose na povrsinu stakla
u vrlo tankim slojevima te se zatim za-
peku, dobivaju svoj odredeni konacni
izgled: premazana antirefleksnim slo-
jem, ukru¢ena i premazana slojem koji
odbija prljavstinu, na kraju se “kuverti-
raju” na pneumatskoj stanici za pakira-
nje tako da su pogodna za transport te
se umecu u izlaznu kutiju u kojoj ¢e biti
poslana kupcu.

Sve u svemu, put od pripravka do go-
tovog stakla za naocale, uklju€ujuci sve
potrebne faze zagrijavanja i hladenja s
“pranjem i suSenjem”, bojanjem, ople-

menjivanjem, konfekcioniranjem i po-
stavljanjem vaznih oznaka za montazu,
traje to€no tri dana.

Odlikovanja

Tvrtka koju su 1922. godine u Bambergu
osnovali Max Rupp i Carl Hubrach razvi-
la se u jednu od vodecih na njemackom
trziStu “potpunih asortimana” po pitanju
plasti¢nih le¢a za naoCale. Tvrtka kéer
u Irskoj proizvodi tradicionalne stakle-
ne leée za naoCale. Beskompromisno
priznanje kvalitete na svim podrucjima
se moze svugdje primijetiti, a oCituje se
u mnogobrojnim odlikovanjima. Tako
tvrtka Rupp + Hubrach nije samo, kako
je spomenuto, stalni kandidat za titulu
“Najbolji njemacki dobavlja¢ le¢a za
naocale”. Osim toga, mnoge nagrade
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za kvalitetu i ekologiju svjedoce o ogro-
mnom angazmanu tvrtke koja je od prije
nekoliko godina postala €lanica francu-
ske Essilor-grupe, a i dalje samostalno
posluje.

Komprimirani zrak i toplina za
grijanje “iz jedne ruke”

U stanici komprimiranog zraka tvrtke
Rupp + Hubrach trenutno rade sljedece
Kaeser komponente pod vjestim uprav-
ljlanjem uredaja Sigma Air Manager
4/4:

1 BSD 62, 1 ASD 47, 1 AS 36; 2 ras-
hladna su$sacaTD 61. Kompresori daju
osnovno optere¢enje od 7 m®/min., a
vr§no optere¢enje iznosi gotovo dvo-
struko — 13,2 m3/min.
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I potrebna toplina za oplemenjivanje dolazi od Kaeser Kompressoren

Svi kompresori imaju izmjenjivace topli-
ne. Otpadna toplina velikog kompresora
sluzi za grijanje zgrade i proizvodnog
procesa te po periodu grijanja Stedi oko
4000 | lozivog ulja. Tehnicki direktor
tvrtke Rupp + Hubrach Jirgen Fosel sa
svojom ekipom trenutno razraduje novi
koncept za oba manja kompresora,
kako bi se njihova otpadna toplina mo-
gla koristiti za pripremu tople vode.

Novo uredenje centrale komprimiranog
zraka je u potpunosti bilo u znaku mak-
simalne energetske ucinkovitosti te je
zapoceto u tijesnoj suradnji izmedu ko-
risnika, lokalnog ovlastenog distributera
i struénjaka za pneumatiku iz tvrtke Ka-
eser Kompressoren, uzevsi u obzir sve
aspekte opskrbe komprimiranim zra-
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kom. Ovaj cjeloviti angazman je rezulti-
rao konacno ostvarenom konfiguracijom
od tri razli¢ito dimenzionirana kompre-
sora. Koordinirano od strane Sigma Air
Managera, oni pouzdano i ekonomi¢no
posluzuju razliite faze pneumatskog
opterecenja. A zahvaljujuéi rekuperaciji
topline takoder je i energetska bilanca
zadovoljavaju¢a. Kao daljnji korak pre-
ma pravom kontrolingu komprimiranog
zraka Jirgen Fosel ¢e Sigma Air Ma-
nager opremiti opcijom dugoro¢nog
memoriranja - Sigma Air Control plus:
na taj nacin ¢e biti moguce to¢no doku-
mentirati i na odgovarajuéi nacin pratiti
utjecaje promjena u tijeku proizvodnje
na opskrbu komprimiranim zrakom -
egzaktne brojke su kod trgovaca upravo

uvijek najbolji argumenti, a osobito one
koje dokazuju da se s pravim investici-
jama moze ustedjeti energija, a time i
novac.
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